
前 言

本标准非等效采用国际标准 硬质合金车刀 代号和标志 本标准中的第一个符号

为 的车刀代号的内容与国际标准在技术上等同 又增加了一些型式 品种 号

号的内容是根据我国的实际情况增加的内容 此外 本标准在编写上与 有差别

本标准是硬质合金车刀系列标准的一部分 在 硬质合金车刀 总标题下 包括三部

分

第 部分 代号及标志

第 部分 外表面车刀

第 部分 内表面车刀

本标准由国家机械工业局提出

本标准由全国刀具标准化技术委员会归口

本标准负责起草单位 北京第六工具厂

本标准主要起草人 李德森 吕雪涛



前言

国际标准化组织 是一个世界性的国家标准团体 成员体 的联盟 国际标准的制定一般

由 的技术委员会进行 每个成员体如对某个为此已建立技术委员会的题目感兴趣 均有权派代表

参加该技术委员会工作 与 有联络的政府性和非政府性的国际组织也可参加国际标准工作

由技术委员会采纳的国际标准草案 在由 理事会接收为国际标准之前 均提交给成员体表决

在 年以前 根据技术委员会工作结果出版了 建议 目前这些文件正在被转变为 标

准 作为转变的一部分 技术委员会已复审了 并且认为该建议在技术上适合转

变 因此 用国际标准 代替 且技术上等同

提交给成员体 以下各成员体投了赞成票

澳 大 利 亚 法 国 葡 萄 牙

奥 地 利 德 国 西 班 牙

比 利 时 匈 牙 利 瑞 典

巴 西 印 度 瑞 士

加 拿 大 意 大 利 土 耳 其

智 利 朝 鲜 英 国

哥 伦 比 亚 荷 兰 美 国

捷克斯洛伐克 新 西 兰 苏 联

丹 麦 波 兰 南斯拉夫

没有成员体对国际标准建议投反对票

下列成员体对 转变为 投反对票

瑞士

美国



中华人民共和国国家标准

硬质合金车刀

第 部分 代号及标志

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了 和 所规定的硬质合金外表面车刀和内表面车刀的代

号表示规则及标志

本标准适用于米制尺寸的硬质合金外表面车刀和内表面车刀的代号表示

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

切削加工用硬切削材料的用途 切屑形式大组和用途小组的分类代号

硬质合金车刀 第 部分 外表面车刀

硬质合金车刀 第 部分 内表面车刀

代号表示规则

硬质合金车刀代号由按规定顺序排列的一组字母和数字组成 共有六个符号 分别表示其各项特

征

第一个符号用两位数字表示车刀头部的型式 见表

第二个符号用一字母表示车刀的切削方向 见

第三个符号用两位数字表示车刀的刀杆高度 如果高度不足两位数字时 则在该数前面加

见

第四个符号用两位数字表示车刀的刀杆宽度 如果宽度不足两位数字时 则在该数前面加

见

第五个符号用 表示该车刀的长度符合 或 的规定

第六个符号用一字母和两位数字表示车刀所焊刀片按 中规定的硬切削材料的用途

小组代号

代号的规定

车刀型式的符号按表



表 车刀型式和符号

符号 车 刀 型 式 名称

外圆车刀

端面车刀

外圆车刀

切槽车刀

端面车刀

外圆车刀

型

切断车刀

内孔车刀

内孔车刀

符号 车 刀 型 式 名称

内孔车刀

内孔车刀

内螺纹

车刀

内切槽

车刀

外圆车刀

型

切断车刀

外螺纹

车刀

皮带轮

车刀



车刀切削方向的符号为

为右切削车刀

为左切削车刀

刀杆截面尺寸的符号 以毫米计按下列示例

用于每边为 的正方形截面

用于高为 和宽为 的矩形截面

用于直径为 的圆形截面

车刀代号示例

正方形截面 用途小组为 的硬质合金刀片 型右切削车刀的代号为

表示车刀型式为 外圆车刀

表示切削方向为右切削

表示刀杆高度为

表示刀杆宽度为

表示刀杆长度符合 或 中规定的尺寸

表示硬切削材料用途小组的代号

标志

车刀上应按 的规定作如下标志

切屑形式大组 的色标 涂在刀杆的后部 见图 其颜色为

组 蓝色 组 黄色 组 红色

车刀代号应标志在车刀左侧面 见图

图 车刀标志


